TECHNISCHES MERKBLATT

- fUrinnen und auf3en
- zum Egalisieren und Glatten
- gute Haftfestigkeit

- geringer Schwund

- als Flachenspachtelungen nach dem Ausfullen von
Fehlstellen

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Der Kunststoffmodifizierte Werktrockenmaortel mit ei-
nem GroRtkorn von 0,3 mm, mit guten Haftzugfestig-
keiten, gutem Wasserruckhaltevermogen, geringer Ei-
genspannung, ist dampfdiffusionsoffen, Frost- und
Tausalz- sowie witterungsbestandig Feinspachtel ist

gut zu verziehen und weist ein geringes Schwundver-
halten auf.

ANWENDUNGSBEREICHE

Feinspachtelist einzementgebundener, polymermod-
ifizierter Reparaturspachtel zum Egalisieren und Glat-
ten von Beton- bzw. Sichtbetonflachen. Bei gro3eren
Fehlstellen im Betonuntergrund ist eine Grob-Egalis-

ierung der Flache, z. B. mit Sperrmorteloder Quellmor-
tel, vorab vorzunehmen.

UNTERGRUNDEIGENSCHAFTEN

Der Untergrund muss fest, frostfrei, tragfahig und frei
von jeglichen Trennschichten (z. B. Sand, Schaldl...) sein.
Die Haftzugfestigkeit des Untergrundes sollte 21,5 N/
mm? betragen.

VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDES

Den Untergrund mit Wasser vornassen, evtl. unter Zu-
satz von 30% Haftemulsion-Konzentrat zum An-
mischwasser - unmittelbar vor Auftrag der Mor-
telschicht ist die ideale Oberflache des Untergrundes
mattfeucht. Untergrund satt vornassen, vor zu stark-
er Ssonneneinstrahlung bzw. vor zu schnellem Aus-
trocknen schitzen.

VERARBEITUNG

Mortel in angegebenem Mischungsverhaltnis mit ei-
nem geeigneten elektrischen Ruhrwerk (z. B. von Col-
lomix) anmischen. Anmischwasservorgeben und
Sack-inhalt nach und nach hinzufluigen, dabei mischen.
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REPARATURMORTEL & PUTZE — FILLER & PLASTERS

Nach einer Reifezeit von ca. 2-3 Minuten erneut
durchmis-chen. Konsistenz kann durch kleine
Wasserzugaben eingestellt werden. Den Mortel
zunachst mit der glat-ten Seite einer Glattekelle
vorziehen um eventuelle Lunkerstellen zu
schlieBen; im gleichen Arbeitsgang -frisch in frisch-
die gewlnschte Schichtstarke auftra-gen. Alternativ
kann auch mit einer Zahnkelle aufget-ragen werden,
je nach Schichtstarke; z. B. wird mit ein-er 4er-
Zahnung nach Glattstrich der Mortelstege eine
Schichtstarke von ca. 1 mm erreicht. Bearbeitungs-
flachen sind in jedem Fall klein zu halten und Stuck fur
Stlck auszufuhren. Unabhangig von den eventuell auf-
gebrachten einzelnen Schichtenlagen betragt die max-
imale Gesamtschichtstarke 5 mm. Um eventuelle Por-
en und Grate zu egalisieren kann nach ca. 30 - 90
Minuten, abhangig von den Baustellentemperaturen,
die Oberflache des Mortels mit z. B. einem feinen
Schwamm unter leichtem Druck geglattet werden. Ein
besonders anhaltendes und sehr gutes Wasserruck-
haltevermogen des Mortels ist zu erreichen, wenn dem
Anmischwasser 30% Haftemulsion-Konzentrat hin-
zugeflgt wird. Die Verarbeitungszeit des angemischt-
en Mortels betragt ca. 2,5 - 3 Std. Wahrend der Verar-
beitung ist der aufgezogene Mortel vor zu starker
Sonneneinstrahlung bzw. vor zu schneller Austrock-
nung zu schutzen.

NACHBEHANDLUNG
Eventuell Nachfeuchten



ZUSATZSTOFFE

Haftemulsion-Konzentrat; zur Erhohung der Elasti-
zitat, Haftfestigkeit und Wassersperrung bzw. Wasser-
rdckhaltevermdgen des Mortelgutes.

REINIGUNG

Werkzeug und verschmutzte Stellen sofort mit Wass-
er abwaschen. Ausgehartete Ruckstande mit Kalklos-
er saubern.

LAGERUNG

Kdhl und trocken. Originalverpackt ca. 12 Monate
haltbar.

HINWEISE
Giscode ZP1
LIEFERFORM
Art.-Nr. 30603341 25 kg Sack
15 m?
weif - 1,7 kg/m*
bei1mm
‘ Schiechtstirke

1-5mm

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfallkénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmagli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht tibernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich.
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fiir die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie Gbernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfligung.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben ungiltig. Ausgabe: 11.21
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An der Bundesstra3e 16 - D-33829 Borgholzhausen
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TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN

Basis

polymermodifizierter, zementgebun-
dener Reparaturspachtel

Korngrofe

0-0,3mm

Verarbeitungstemperatur

ab +5°C bis +25°C

Mischungsverhaltnis

ca. 4,5 Liter Anmachwasser pro 25 kg
Trockenmortel

Auftragsart

mit einer geeigneten Kelle aufbringen

Auftragsdicke

im Mittel ca. Tmm, max. 5 mm pro
Arbeitsgang

Verbrauch

ca. 1,7 kg/m? bei 1 mm Schichtstarke

Uberstreichbarkeit

nach 5 - 6 Stunden

Begehbarkeit

nach 2 Tagen

Belastbarkeit

nach 2 Tagen

Frost- und Tausalzbestandigkeit

gegeben

Abbindung

Topfzeit: ca. 2,5 - 3 Stunden
Erstarrungsende: ca. 4 - 5 Stunden

BOSTIK HOTLINE

Smart help
+49 (0) 5425 801-0¢

Bostik GmbH

PapierfabrikstraBe 1- A-4600 Wels
Tel.: +43 (0) 72 42 530 -10 - Fax: +43 (0) 72 42 530 - 12
E-Mail: info.austria@bostik.com

www.bostik.de
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