TECHNISCHES MERKBLATT

SMARTE PRODUKTVORTEILE

- l[0semittelfrei

- geruchsneutral
- sehr geringer Schrumpf
- siliconfrei

- breites Haftungsspektrum

ANWENDUNGSBEREICH:

H920 SUPERGRIP CLEAR eignet sich flur die elastische
Verklebung unterschiedlicher Werkstoffe im
Innenbereich.

H920 SUPERGRIP CLEAR ist nicht fur die Verklebung/
Versiegelung von Kunst- und Naturstein geeignet.

EIGENSCHAFTEN/HAFTUNG:

HO920 SUPERGRIP CLEAR ist ein vielseitig anwendbar-
er einkomponentiger hochtransparenter Klebstoff.
H920 SUPERGRIP CLEAR hartet mit Luftfeuchtigkeit
zu einem elastischen Klebstoff mit sehr hoher Trans-
parenz aus. H920 SUPERGRIP CLEAR ist losemittel-, sil-
icon-und PCB-freiund weist einen geringen Schrumpf
auf. H920 SUPERGRIP CLEAR st anstrichvertraglichim
Sinne der DIN 52452, Teil 4. Wegen der Vielzahl mogli-
cher Anstrichstoffe sind jedoch Eigenversuche
durchzufuhren.

VERARBEITUNG:

Die Haftflachen mussen fest, tragfahig, sauber, fett-
und staubfrei und nach Moglichkeit trocken sein. Bei
Anwendung auf beschichteten Untergrinden ist eine
Vorprufung der Vertraglichkeit und Haftung notwen-
dig. Soist z. B. bei acrylathaltigen Untergrinden durch
Weichmacherwanderung ein Haftverlust moglich. Die
Oberflache darf leicht feucht sein, muss jedoch aus-
reichend fest und tragfahig sein. Alle Untergrund-
stoffe mussen mit H920 SUPERGRIP CLEAR vertraglich
sein. Sie durfen weder Bitumen noch Teer enthalten.
Haftung und Vertraglichkeit mit Kunststoffen sollen
objektbezogen gepruft werden. Primerlos einsetzbar
auf z. B. anodisiertem Aluminium, verzinktem Stahl-
blech, Hart-PVC und Polystyrol. H920 SUPERGRIP
CLEAR ist mit Druck gleichmagig auf die Haftflache
auszuspritzen. Zur Verklebung das Gegensubstrat

auflegen und Klebstoff gleichmagig verpressen. Hier-
bei eine Dicke des Klebstoffbetts von min. 2 mm ein-
halten, damit derausgehartete Klebstoff Bewegungen
elastisch aufnehmen kann. Klebefugen mussen voll-
standig ohne Lufteinschlisse gefullt werden. Ange-
brochene Gebinde moglichst bald verbrauchen.

ANWENDUNGSBESCHRANKUNGEN

- Nicht geeignet fur PE, PP, PC, PMMA, PTFE, weiche
Kunststoffe, Neopren

- Nicht geeignet fur
belastung

- Langzeit-UV-Belastung kann zu Verfarbungen fuhren

- Nicht fur Bewegungs- und Verglasungsfugen
geeignet

- Nicht fur Naturstein und Spiegel geeignet

kontinuierlichen Wasser-

REINIGUNG:

Verunreinigungen lassen sich im frischen Zustand mit
Bostik Niboclean Pro Reinigungstlchern oder BOSTIK
SOLVENT 300 entfernen. Bostik Solvent 300 kann auch
zur Entfettung der Haftflachen verwendet werden.Im
abgebundenen Zustand ist H920 SUPERGRIP CLEAR
nur noch mechanisch zu entfernen.



LAGERUNG:

Kuhl und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern.
Die Lagerfahigkeit betragt 12 Monate in ungeoffneten
Originalgebinden.

WEITERE HINWEISE:

Bei Anwendungen im Sichtbereich kdnnen leichte
Verfarbungen unter unglnstigen Umstanden nicht
vollstandig ausgeschlossen werden.

LIEFERFORM:
300 g Kartusche

SMP TECHNOLOGY

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fir das Verarbeitungsergebnisim Einzelfallkdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmagli-
chkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht tibernehmen. Eigenversuche durchfiihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung méglich.
Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fiir die absolute Farbtreue wird keine Ga-
rantie ibernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer und kaufmannischer Be-
ratungsdienst steht Ihnen zur Verfligung.
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TECHNISCHE ANGABEN UND DATEN

Silantermininierte Polymere,

Basis neutralvernetzend
Farben kristallklar
Hartungssystem durch Luftfeuchtigkeit
Standvermogen standfest; <2mm
Spritzmenge >100 g/min.

Spez. Gewicht ca. 1,05 g/cm?
Hautbildungszeit ca.15 min.

(+23°C/ 50 % r.F)

Durchhartung

ca.2mm /24 Std.
(+23°C/50%r.F.)

Volumenanderung <-3%

Zugfestigkeit
9 N ca. 2,2 N/mm?

(2 mm Film)
Bruchdehnung
. ca.250 %
(2 mm Film)
SHORE A-Harte ca.45
Scherfestigkeit (Buche) ca. 2,8 N/mm?
max. Bewegungsaufnahme 10 %, bezogen auf Ausgangsbreite
Verarbeitungstemperatur +5°C bis + 40 °C (Bauteiltemperatur)
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